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Sublimacion por congelacion liofilizacion RL-05

Secado por congelacién industrial liofilizado al vacio con un Menu e instrucciones para usar en inglés y ruso. Cumple con
area de 0.5 m2 con un peso de 1200 kg. Las puertas del el estdndar GMP. Proporcionamos instrucciones detalladas
armario de secado y la cdmara refrigerada estan hechas de para configurar este modelo de la maquina. Antes de enviar
polimetilmetacrilato transparente para observar el proceso. EI  |a maquina para el sellado, las maquinas se prueban en
sistema de gestidn estd aprobado por la Administracion de produccidn. Se garantiza la integridad y la capacidad de
Alimentos y Medicamentos de los EE. UU. Ideal para trabajo. Mantenemos existencias de piezas y consumibles en
laboratorios de investigacidn y produccidn piloto. Brindamos el almacén. El precio se indica teniendo en cuenta los pagos
una gama completa de servicios: instalacién, capacitacion, de aduanas en Rusia y la entrega a la ciudad del cliente.

puesta en marcha, reparacion.
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Sublimacidn al vacio liofilizacién "RL-05"

Material: - Acero inoxidable europeo AISI 316L

Numero de estantes: - 3 (usado) +1 placa de equilibrio térmico

Tamafio de la estanteria: - 560 mm (largo) x300 mm (ancho) x 16 mm (espesor)
Area util de estantes: - 0,5 m2

Distancia entre estantes: - 100 mm

Rango de temperatura: -70°Ca+80°C

Velocidad de enfriamiento de la estanteria: + 20 ° Ca -40 ° C 30 min (sin carga)
Velocidad de calentamiento del estante: + 20 ° Ca -40 ° C 60 min
Estabilidad de la temperatura: £1°C

Puerta de entrada (rectangular): - polimetil metacrilato (PMMA)

Método de bloqueo de la puerta: - Bloqueo manual

Condensador: Independiente

Material del condensador: - Acero inoxidable europeo AlISI 316L, con bobinas internas
Capacidad de hielo en el condensador: - 8 kg

Temperatura minima: -85 ° C

Velocidad de enfriamiento del condensador: + 20 ° Ca -40 ° C 30 min

El modo de descongelacidn: vapor de refrigerante caliente

Puerta frontal de la cdmara del condensador: - polimetil metacrilato (PMMA)
Estacidn hidraulica: BREVINI ubicada debajo de la cdmara

Tanque: 5 litros

Fuerza de obstruccién: 0 ~ 1.0 bar (ajustable)

Sistema neumdtico: - ausente

Bomba de circulacion: WILO

Capacidad de la bomba: 2400/2550/2700 rpm

Portador de calor: aceite de silicona 2 cSt (baja viscosidad)

Calentador: - 1 kW

Intercambiador de placas: ALFALAVAL

Velocidad de calentamiento: -1 ° C/ min

Bomba de vacio: Edwards

Consumo estandar: -27.5m3 / h

Método de enfriamiento: - sistema de enfriamiento en cascada
Temperatura minima de la estanteria: -70 ° C

Temperatura minima del condensador: -85 ° C

Refrigerante (sin clorofluorocarbono):

Circuito principal: R-23 / circuito auxiliar: R-404a

Enfriamiento: por aire

Marca del compresor: - Tecumseh

Cantidad de compresores: - 2

Potencia: 4 hp

Tamario del liofilizador: 1500 mm (largo) X950 mm (ancho) x1800 mm (alto)
Voltaje: - 380V

Consumo de energia: - 8 kW

Temperatura ambiente de funcionamiento: - 5-25 ° C

Peso: 1200 kg

Peso del envio: 1400 kg
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El proceso consiste en colocar en los viales de la cdmara de liofilizacién material liquido, seguido de la obtencién
de polvo seco. Se usan botellas de penicilina de vidrio previamente enjuagadas y secas en las que se vierte el
material. Luego, los viales se sellan con tapones de goma especiales que tienen ranuras laterales, en la parte que
ingresa al cuello del vial. El remate no se realiza hasta el final, sino en un 50%, solo para fijar el tapén de goma en
el cuello de la botella. Posteriormente, a través del vacio ranurado, el liquido se bombea fuera del vial. En la etapa
final, después de la deshidratacion completa del material, el corcho esta completamente cubierto por estantes
moviles hidraulicos. De este modo, el secado tiene lugar en un medio de vacio, y luego el material finalmente se
empaca en un vacio. Esto proporciona (en contraste con otros tipos de tal secado) para mantener el material en el
vacio durante 1-2 ainos. Después de evacuar los viales, se puede abrir la cdmara y se puede realizar una fijacion
automatica o semiautomatica del tapdn de goma con una tapa de aluminio. Las tapas se ponen en el cuello de la
botella y se sellan. De acuerdo con el fabricante del equipo, con esta tecnologia es posible restaurar por completo
la vida del material después de la deshidratacion en la apertura del paquete de vacio dentro de 4-5 horas. El
almacenamiento en el vacio del material es posible a una temperatura que no exceda +36 grados C. Ya que en el
proceso de deshidratacion (eliminacion de agua) el equipo deshidrata el material, entonces la recuperacion
ocurre con agua destilada. El agua que se va a eliminar se congela en la cdmara, luego se drena después de la
descongelacién y es posible controlar la cantidad de ml que queda del producto seco para restaurar
posteriormente tal cantidad de agua. Este es un punto importante. Segun el fabricante, no todos los materiales se
pueden convertir en polvo, algunos materiales bioldgicos se deshidratan en una sustancia gelatinosa, que también
se reconstituye con agua destilada. El fabricante del equipo tiene un gran laboratorio que, junto con la produccién
piloto, puede llevar a cabo cualquier investigacion de su material, obtener muestras de los productos en forma
seca y envasarlas al vacio para futuras investigaciones de los clientes.

TIEMPO DE PRODUCCION 30-40 DiAS PRECIO 58474,58 USD

B IVA 10525,42 USD
TIEMPO DE ENTREGA ESTIMADO 30-40 DIAS

NUESTROS SERVICIOS PARA CLIENTES: VALOR usD

El pago se realiza en rublos a la cuenta en Moscu
1) FORMACION DE LAS TECNOLOGIAS D a la velocidad del Banco Central de RF
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