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Tablettenpresse DP-30

Einzeldelten Tablettentyp Exzenterpresse. Der maximale Vor dem Senden alle Client die Pressen werden gepriift und
Durchmesser der fertigen Tabletten betrigt 20 mm. Die in der Produktion getestet. Vollstandigkeits und
Produktivitat ist 3600 Tabletten pro Stunde. Es ist aus Arbeitsfahigkeit gewahrleistet ist. Wir unterhalten ein Lager
Edelstahl gefertigt. Presskraft 3 Tonnen. Geeignet fiir die von Teilen und Verbrauchsmaterialien im Lager. Der Preis
Freisetzung von Tabletten mit Logos. Wir bieten detaillierte wird unter Berlcksichtigung des Zoll angegebene Zahlungen
Anleitung zum Einrichten der Presse und Herstellung von in Russland und Lieferung an die Stadt des Kunden.
Tabletten.
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Tabletpress Modell "DP-30"

Version mit der Moglichkeit der Verwendung von 1,2,3 punches

Maximum Kompressionskraft: 30 KN (3000 kg / cm3)

Maximaler Durchmesser der Tabletten: 1 Stlick mit einem Durchmesser von bis zu 20 mm
2 Stlicken bis zu 10 mm in diameter3 Stlicke von bis zu 7 mm in diameter

Minimum Durchmessern von Tabletten: 6 mm

Height der fertigen Tabletten: bis zu 12 mm

Maximum Flltiefe des Gesenks: 20 mm

Productivity der Tablettenpresse: 3600 Tabletten pro Stunde mit 1 punch7200 Tabletten pro Stunde mit 2
punches10800 Tabletten pro Stunde mit 3 punches

Electric Motor: 0,75 kW, 900 rpm, 220 V.

Overall Abmessungen: 710mm x 460mm x 740mm

Weight der Tablettenpresse: 90 kg

Shipping Gewicht: 160 kg

5% www.minipress.ru

Eine Tablettenpresse, die in der pharmazeutischen, chemischen und Lebensmittelindustrie verwendet werden,
kann zur Herstellung von Tabletten, Briketts und Boli von losen Pulvermaterialien in der Pulvermetallurgie. Aus
dem Vorratsbehalter wird das Pulver in die Matrix zudosiert. Direkte Kompression von Pulver und Granulaten
verwendet. Die Tablette wird durch zwei Stempel (obere und untere) in der Matrix erzeugt wird. das
Presswerkzeug austauschen konnen Sie Tabletten mit einem Durchmesser von 6 bis 20 mm herzustellen. Die
maximale Hohe der fertigen Tabletten betrdagt 13 mm. Die Konstruktion der Presse sieht die Installation von
einem, zwei und drei Positions Stanzen, mit einer Tablette der Kompression 3 Tabletten mit einem Durchmesser
von 7 mm herzustellen, oder 2 Tabletten mit einem Durchmesser von 10 mm oder 1 Tablette mit einem
Durchmesser von 20 mm. Die Presse arbeitet im Automatikbetrieb. Vor dem Einschalten der Presse und Starten
der Arbeit, ist es notwendig, sorgfaltig die Video-Anleitung zu studieren und sie mit den Prinzipien des Betriebes
vertraut zu machen. Danach wird sein Betrieb fiir Sie klar und einfach sein. Die Presse hat einen Elektromotor
sowie ein Debug-Rad mit einem Griff. Alle Einstellarbeiten und Anpassungen werden im manuellen Modus durch
Drehen des Rades gemacht. Seien Sie vorsichtig, wenn Sie den Motor angeschlossen wird, muss die angezeigte
Richtung auf den Pfeil Gbereinstimmen. Das Pulver wird in die Presse durch einen trichterformigen
Vorratsbehalter gespeist. Es kann wieder leicht entfernt, gespiilt und installiert werden. Die Zufuhr des Pulvers
von dem Trichter durch die Zufiihrung. Wenn die Presse dreht, wird das Pulver in die Matrix eingespeist, wo das
Pressen stattfindet, und dann durch die fertige Tablette auf die Oberflache gedriickt wird. Auf dem Koérper der
Presse gibt es eine Steuereinheit.



Produktionszeit 30-40 Tage PREIS 8474,58 USD

MwsSt 1525,42 USD
Voraussichtliche Lieferzeit 30-40 Tage

WERT usD

Die Zahlung erfolgt in Rubel auf das Konto in
Moskau gemacht in Hohe der RF Cental Bank
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