MINIPRESS.RU

Lieferant flir pharmazeutische Anlagen in Russland
Gegriindet im Jahr 1999

RUSSIA, 115035, Moskau, 17 PIATNITSKAYA ST.

% +7 (495) 364-38-08
2 info@minipress.ru

@ WWW.minipress.ru

Kommerzielle Vorschlag

Zusammengestellt: 2018.02.15
Giiltig: 12 Monate
Autor:  Roman Tsibulsky

Labor hydraulische Presse R-40

Laborhydraulikpresse mit einer Presskraft von 40 Tonnen. Das
Tischmodell wird in der Industrie flr die Herstellung von
chemischen Produkten, Briketts und Tabletten in der
Pulvermetallurgie verwendet wird. Labor automatische
hydraulische Tablettenpresse fiir die Pharma-, Chemie- und
Nahrungsmittelindustrie, in der Pulvermetallurgie fiir die
Herstellung von Tabletten, Briketts und Boli von losen
Pulvermaterialien mit einem Durchmesser von 10 mm bis 100
mm. Die Presse arbeitet im manuellen Modus.
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Die maximale Tiefe des Pulvers in der Matrix Fiillung betragt
150 mm. Dieses Modell der Maschine ermdoglicht es,
Tabletten verschiedener Formen zu erzeugen: klassischer,
oval, gemustert Tabletten und Ringe mit einem Innenloch.
Wir bieten detaillierte Anleitung zum Einrichten der Presse
und Herstellung von Tabletten. Bevor an den Kunden zu
senden, wird die Presse kontrolliert und in der Produktion
getestet. Vollstandigkeits und Arbeitsfahigkeit gewahrleistet
ist. Gewicht 45 kg. Der Preis wird unter Berlicksichtigung des
Zoll angegebene Zahlungen in Russland und Lieferung an die
Stadt des Kunden.
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Hydraulische Tischpresse Modell ,,R-40“
Maximale Druckkraft: 400 kN (40000 kg / cm 3)
Maximaler Durchmesser von Tabletten: 100 mm
Mindestdurchmesser der Tabletten: 10 mm

Hohe der fertigen Tabletten: bis zu 70 mm
Maximale Fulltiefe der Matrix: 150 mm

Die Produktivitat der Tablettenpresse: 300 Tabletten / Stunde
Kolbenhub: 155 mm

Lange des Hebels: 490 mm

Gesamtabmessungen: 380mm x 265mm x 390mm
Gewicht der Tablettenpresse: 45 kg

Gewicht mit Verpackung: 55 kg
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Die Desktop-hydraulische Presse ist anwendbar als Laborpresse in der chemischen, metallurgischen Industrie. Das Kit enthalt Ersatz
Stopfbuchsen und Verbrauchsmaterialien. Wir produzieren alle Formen und Formen. Der Hauptteil der Presse ist die Grundplatte,
die Hauptplatte kombiniert die Lagergestelle und die obere Grundplatte. Auf der Hauptplatte einen Hydraulikzylinder, einen
Rollenprifstand und ein System von Hebeln befestigt. Ein Presswerkzeug und eine Matrize auf der Arbeitsflache des
Hydraulikzylinders installiert. Die Steuerung des Hubs des Pressenzylinder wird durch einen Schraubverschluss durchgefiihrt. Drei
Aktionen werden wiederum durchgefiihrt mit den Parametern der erhaltenen Tabletten zu erfiillen. Labortisch hydraulische Presse
ist eine kompakte Tischgerat. Nachdem Sie die Presse auf dem Tisch installiert haben, kdnnen Sie es verwenden. Es ist bequem zu
montieren oder die Struktur abzubauen. Indikationen 1 MPa = 6.5 KN KN 1 = 0,154 MPa. Installation: Sammeln der Presse, legen die
Matrix auf der Oberflache des Hydraulikzylinders Tisch, manuell um die Matrix mit dem Pulver fillen, das erforderliche Gewicht mit
einem Messglas gemessen haben. Installieren des Stempels in die Matrize, von oben mit dem Schraubenanschlag driicken die
Stanze. Stellen Sie den Hebel und beginnen, Druck in den Hydraulikzylinder zu erzeugen, durch Bewegungen schwingend. Auf dem
Prifstand werden Sie das Zeugnis der Presse sehen Sie erstellen. Dann bluten das Fluid aus dem Hydraulikzylinder heben leicht nach
oben die Anschlagschraube. Unter der Matrix, installieren Sie die Stlitzen, dann zwingen, wieder den Hebel der fertigen Tablette aus
der Matrix zu extrudieren. Das erforderliche Gewicht mit einem Messglas gemessen. Installieren des Stempels in die Matrize, von
oben mit dem Schraubenanschlag driicken die Stanze. Stellen Sie den Hebel und beginnen, Druck in den Hydraulikzylinder zu
erzeugen, durch Bewegungen schwingend. Auf dem Priifstand werden Sie das Zeugnis der Presse sehen Sie erstellen. Dann bluten
das Fluid aus dem Hydraulikzylinder heben leicht nach oben die Anschlagschraube. Unter der Matrix, installieren Sie die Stltzen,
dann zwingen, wieder den Hebel der fertigen Tablette aus der Matrix zu extrudieren.

Produktionszeit 30-40 Tage PREIS 3983,05 USD

MwSt 716,95 USD
Voraussichtliche Lieferzeit 30-40 Tage

WERT us

Die Zahlung erfolgt in Rubel auf das Konto in
Moskau gemacht in Hohe der RF Cental Bank



UNSER SERVICE FUR KUNDEN:

1) TRAINING Presstechnik.
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4) die Ersatzteilversorgung
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von Ersatzteilen fiir jedes Modell
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